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TEPELNE IZOLACE

1. SPOJKA CELOSMRSTITELNA

Obnazené konce musime ocistit od hrubych necistot jako je zemina atd.

1. Pfed svafenim médiovodnych
trubek se na vnéjsi plast’ navlékne
téleso spojky.

POZOR:

Pokud vznikne ¢asova prodleva mezi provedenim svaru a naslednou realizaci vlastniho
spoje, je nutné misto spoje chranit pred vniknutim vlhkosti, pripadné mechanickych
necistot ap. vhodnym materialem, napriklad obalit misto spoje mikrotenovou f6lii a na
chrani¢kach zajistit lepici paskou.

2. Po svateni médiovodné trubky nasleduje vyvrtani
otvoru ve spojce. Otvor umistime doprostied télesa

spojky.

3. Volné konce vodic¢l se narovnaji a zakrati tak,
aby se dotykaly. A provedeme kontrolu mo-
nitorovaciho systému!

" 4. Volné konce vodict se spoji pomoci lisovaci
spojky.
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TEPELNE IZOLACE

5. Spojeni téchto dvou vodict se musi po zalisovani
zaletovat.

6. Mezi médiovodnou trubku a vodice umistime
PUR kostky, které zamezi ptipadnému dotyku
vodice s trubkou. Nasledné zajistime lepici paskou.

7. Spojku si pteméiime (délka cca 70 cm).

8. Dédle navleceme a vystfedime téleso spojky.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

10. Konce PE chréanic¢ek se pomoci hrubozrnného
brusného platna zdrsni az po rysku. Musime dbat na
to, aby zdrsnéni bylo po celém obvodu a také
musime zajistit, aby se na tento povrch jiz nedostala
necistota.

11. Na kaZdou stranu cca 2 cm od rysky umistime
pasek s lepidlem. Nejprve nalepime na PE
chranicku povrch, ktery je chranény bilou folii.

12. Posléze odtrhneme 1 prisvitnou folii. Dbame na
to, aby se nam lepidlo nikde nezachytilo a aby jeden
konec piekryval druhy.

13. Pohled na pfipravenou spojku pted pfesunutim
plaste a smrsténim.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

14. Nejprve opatrné navleceme a vystfedime téleso
spojky (dle rysek). Otvor pro vypénéni musi byt
nahote. Nyni jiz za¢indme s ohfevem. Mékkym
plamenem pozvolna nahiivame po celém obvodu
télesa spojky a plamen smétuje k PE chranicce.

15. Obdobné postupujeme i na druhé stran¢ spojky.

16. Jestlize mame spojované misto takto
pfipravené, nechame cca 20 minut vy-
chladnout.

17. Pied dopénénim spoje je vhodné téleso spojky
predehiat na cca 40°C. Nésleduje piiprava vy-
pénovaci smési PUR. Tato je doddna ve dvou
lahvickach tj. slozky ,,A* a ,,B*. Obsah lahvicky A
se vléva do B. Nadobu uzavieme a smés fadné
protfepeme cca 15 vtefin, nasledné obsah vlejeme
do télesa spojky.
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TEPELNE IZOLACE

18. Po naliti smési do otvoru otvor fadn¢ zajistime
odvzdusnovaci zatkou. Tato se v prvni fazi zasune
pouze po odvzdusiovaci otvor . Ve chvili, kdy

z odvzdusnovaciho otvoru za¢ne vystupovat péna,
zatku zarazime. Doba zrani pény je cca 30 minut.

19. Po 30 minutach odstranime zatku a také
vydloubneme ¢ast ztuhlé pény cca 1 cm, aby vznikl
prostor pro umisténi varné zatky.

20. Otvor musime odmastit a ocistit od PUR pény.

21. Varnou zatku 1 otvor nahfivame soubézné.
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22. Po dostate¢ném nataveni varnou zatku umistime
do vypénovaciho otvoru.

23. Pohled na kompletni
celosmrstitelnou spojku.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

2. SPOJKA CELOSMRSTITELNA S DVOJITYM JISTENIM

Obnazené konce musime ocistit od hrubych necistot jako je zemina atd.

1. Pfed svafenim médiovodnych
trubek se na vnéjsi plast’ navlékne
téleso spojky i s jisticimi pasy.

POZOR:
Pokud vznikne ¢asova prodleva mezi provedenim svaru a naslednou realizaci vlastniho

spoje, je nutné misto spoje chranit pred vniknutim vlhkosti, pripadné mechanickych
necistot ap. vhodnym materialem, napiiklad obalit misto spoje mikrotenovou félii a na
chranickach zajistit lepici paskou.

2. Po svafeni médiovodné trubky nasleduje vyvrtani
otvoru ve spojce. Otvor umistime doprostied télesa

spojky.

3. Volné konce vodicl se narovnaji a zakrati tak,
aby se dotykaly. A provedeme kontrolu
monitorovaciho systému!

4. Volné konce vodictl se spoji pomoci lisovaci
spojky.
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TEPELNE IZOLACE

5. Spojeni téchto dvou vodict se musi po zalisovani
zaletovat.

6. Mezi médiovodnou trubku a vodice umistime
PUR kostky, které zamezi ptipadnému dotyku
vodice s trubkou. Nasledné zajistime lepici paskou.

7. Spojku si pteméiime (délka cca 70 cm).

8. Dédle navleceme a vysttedime téleso spojky.
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10. Konce PE chréanic¢ek se pomoci hrubozrnného
brusného platna zdrsni az po rysku. Musime dbat na
to, aby zdrsnéni bylo po celém obvodu a také mu-
sime zajistit, aby se na tento povrch jiz nedostala
necistota.

11. Na kaZdou stranu cca 2 cm od rysky umistime
pasek s lepidlem. Nejprve nalepime na PE
chranicku povrch, ktery je chranény bilou folii.

12. Posléze odtrhneme 1 prisvitnou folii. Dbame na
to, aby se nam lepidlo nikde nezachytilo a aby jeden
konec piekryval druhy.

13. Pohled na pfipravenou spojku pted pfesunutim
plaste a smrsténim.
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14. Nejprve opatrné navleceme a vystfedime téleso
spojky (dle rysek). Otvor pro vypénéni musi byt
nahote. Nyni za¢ineme s ohfevem. M¢kkym
plamenem pozvolna nahiivame po celém obvodu
télesa spojky a plamen smétuje k PE chranicce.

15. Obdobné postupujeme 1 na druhé strané spojky.

16. Jestlize médme spojované misto
takto pfipravené, miiZzeme piistoupit
k pteplatovani spoju.

17. Nejdfive odstranime folii z vnitini strany. Potom
prevleceme jistici pas na spoj. Musime dodrzet
zéasadu, ze pas se na Sitku umist'uje v poméru 40:60,
tzn. ze 40% $itky ziistdva na PE chranic¢ce a 60% na
télese spojky. Povrch, na kterém bude umistén
jistici pas, musime odmastit a pomoci hrubozrnného
brusného platna zdrsnit.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

Detailni postup smr§t'ovani.

18. V dalsi fazi prikro¢ime ke smr§téni
pfipraveného pasu. Tento nahfivime mékkym
plamenem po celém obvodu od stiedu k télesu
spojky (viz. A). Dal§im krokem je nahiivani od stie-
du pasu smérem k PE chréanicce (viz. B).

19. Jestlize mame spojované misto takto
pfipravené, nechame cca 20 minut
vychladnout.

20. Pted dopénénim spoje je vhodné téleso spojky
predehiat na cca 40°C. Nésleduje piiprava vy-
pénovaci smési PUR. Tato je doddna ve dvou
lahvickach tj. slozky ,,A* a ,,B*. Obsah lahvicky A
se vléva do B. Nadobu uzavieme a smés fadné
protiepeme cca 15 vtefin, ndsledn€ obsah vlijeme
do télesa spojky.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

21. Po naliti smési do otvoru, otvor fadné zajistime
odvzdusnovaci zatkou. Tato se v prvni fazi zasune

pouze po odvzdusiovaci otvor . Ve chvili, kdy

z odvzdusnovaciho otvoru za¢ne vystupovat péna,

zatku zarazime. Doba zrani pény je cca 30 minut.

22. Po 30 minutach odstranime zatku a také
vydloubneme ¢ast ztuhlé pény cca 1 cm, aby vznikl
prostor pro umisténi varné zatky.

23. Otvor musime odmastit a ocCistit od PUR pény.

24. Varnou zatku 1 otvor nahfivame soubézné.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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25. Po dostate¢ném nataveni varnou zatku umistime
do vypénovaciho otvoru.

26. Pohled na kompletni 2x jisténou
spojku.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

3. PARNI SPOJKA

Obnazené konce musime ocistit od hrubych necistot jako je zemina atd.

1. Pfed svafenim médiovodnych
trubek se na vné&jsi plast’
navlékne téleso spojky.

POZOR:

Pokud vznikne ¢asova prodleva mezi provedenim svaru a naslednou realizaci vlastniho
spoje, je nutné misto spoje chranit pred vniknutim vlhkosti, pripadné mechanickych
necistot ap. vhodnym materialem, napiiklad obalit misto spoje mikrotenovou félii a na
chranickach zajistit lepici paskou.

2. Po svafeni médiovodné trubky nasleduje vyvrtani
otvoru ve spojce. Otvor umistime doprostied télesa

spojky.

3. Z obou koncii odstranime polyuretanové
mezikruzi, které zabranuje vniknuti vlhkosti.

4. Poté odtrhneme 1 mikrotenovou folii.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

5. V prvni fazi si zméfime vzniklou mezeru mezi
konci PE chranicek.

6. V dalsi fazi se z pouzdra ufizne dil, ktery délkou
odpovida spojovanému dilu, prodlouzeny o 2 cm
pro tésnéjsi provedeni spoje.

7. Nasledné musime pouzdro pfi¢né rozdé€lit na dvé
¢asti do konusu (45°) z diivodu zasunuti do
prostoru, ktery vznikne odstranénim PUR izolace.

8. Rozd¢lené pouzdro vkladame na médiovodnou
trubku. Pfitom musime dostate¢né pevné natlacit
rovné konce pouzdra do pouzdra v predizolované
trubce.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

d ‘ 9. Pot¢é musime spoj zajistit lepici paskou po
obvodu a diikladn¢ stahnout.

Parni spojka se vyrabi se dvéma monitorovacimi systémy.
Typ A (HP — 02) a typ B (BRANDES).

Postup montize typu A (HP - 02)
- ,

10. Volné konce vodic¢t se narovnaji a zakrati tak,
aby se dotykaly. A provedeme kontrolu
monitorovaciho systému!

11. Volné konce vodicu se spoji pomoci lisovaci
spojky.

12. Spojeni téchto dvou vodi¢l se musi po
zalisovani zaletovat.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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TEPELNE IZOLACE

13. Nasledné celé pouzdro i s vodi€i zajistime lepici
paskou.

Postup montaze typu B (BRANDES)

14. Konce zelenych vodict se také narovnaji, ale
nezakracuji se na dotyk, nybrz tak, aby se

prekryvaly.

15. Volné konce ¢ervenych vodicl se narovnaji a
zakrati tak, aby se dotykaly.

16. Nasledn¢ dojde k odstranéni izolace u obou
konct vodict.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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17. Pied spojenim obou koncti vodi¢ii musime na

jeden z nich navléct smrst'ovaci buzirku. Pak volné
konce vodi¢t pomoci lisovaci spojky spojime
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18. Po zalisovani spoje pfesuneme smrstovaci

buzirku nad misto spojeni a teplym vzduchem ji
nahiejeme, az dojde k tplnému smrsténi.

19. Potom celé pouzdro i s vodic€i zajistime lepici
paskou.

20. Spojku si preméfime (délka cca 70 cm). Dale

navleceme a vystfedime téleso spojky (vyznacime
vnéjsi rozmer).

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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21. Oba konce PE chréanicek je nutné fadné
odmastit.

22. Konce PE chréanicek se pomoci hrubozrnného
brusného platna zdrsni az po rysku. Musime dbat na
to, aby zdrsnéni bylo po celém obvodu a také
musime zajistit, aby se na tento povrch jiz nedostala
necistota.

23. Na kazdou stranu cca 2 cm od rysky umistime
pasek s lepidlem. Nejprve nalepime na PE
chrani¢ku povrch, ktery je chranény bilou folii.

24. Posléze odtrhneme 1 prasvitnou folii. Dbame na
to, aby se nam lepidlo nikde nezachytilo a aby jeden
konec ptekryval druhy.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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25. Pohled na pfipravenou spojku pied pfesunutim
plasté a smrsténim.

26. Nejprve opatrné navleceme a vystfedime téleso
spojky (dle rysek). Otvor pro vypénéni musi byt
nahote. Nyni jiz za¢indme s ohfevem. Mékkym
plamenem pozvolna nahfivame po celém obvodu
télesa spojky a plamen smétuje k PE chranicce.

27. Obdobné postupujeme i na druhé strané spojky.

28. Jestlize mame spojované misto takto
pfipravené, nechame cca 20 minut vy-
chladnout.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
21/35



TEPELNE IZOLACE

29. Pied dopénénim spoje je vhodné téleso spojky
predehiat na cca 40°C. Nasleduje piiprava
vypénovaci smési PUR. Tato je dodéna ve dvou
lahvickach tj. slozky ,,A* a ,,B“. Obsah lahvicky A
se vléva do B. Nadobu uzavieme a smés fadné
protfepeme cca 15 vtefin, nasledné obsah vlejeme
do télesa spojky.

30. Po naliti smési do otvoru otvor fadné zajistime
odvzdusiiovaci zatkou. Tato se v prvni fazi zasune
pouze po odvzdusiiovaci otvor . Ve chvili, kdy

z odvzdusnovaciho otvoru za¢ne vystupovat péna,
zéatku zarazime. Doba zrani pény je cca 30 minut.

31. Po 30 minutach odstranime zatku a také vy-
dloubneme ¢ast ztuhlé pény cca 1 cm, aby vznikl
prostor pro umisténi varné zatky.

32. Otvor musime odmastit a o€istit od PUR pény.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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33. Varnou zatku 1 otvor nahfivame soubézné.

34. Po dostate¢ném nataveni varnou zatku umistime
do vypénovaciho otvoru.

35. Pohled na kompletni parni spojku.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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4. SPOJKA PEVNA

Obnazené konce musime ocistit od hrubych necistot jako je zemina atd.

1. Pted svafenim médiovodnych
trubek se na vnéjsi plast’ navlékne
téleso spojky. Téleso spojky je po-
déln¢ svafeno a opatieno plnicim
otvorem o priméru 25 mm, ktery
slouzi k vypénéni spoje.

POZOR:

Pokud vznikne ¢asova prodleva mezi provedenim svaru a naslednou realizaci vlastniho
spoje, je nutné misto spoje chranit pred vniknutim vlhkosti, pripadné mechanickych
necistot ap. vhodnym materialem, napiiklad obalit misto spoje mikrotenovou fo6lii a na
chranickach zajistit lepici paskou.

2. Volné konce vodicl se narovnaji a zakrati tak,
aby se dotykaly. A provedeme kontrolu
monitorovaciho systému!

3. Volné konce vodicl se spoji pomoci lisovaci
spojky.

4. Spojeni téchto dvou vodici se musi po zalisovani
zaletovat.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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5. Mezi médiovodnou trubku a vodice umistime
PUR kostky, které zamezi piipadnému dotyku
vodice s trubkou. Nasledné zajistime lepici paskou.

P—
25 e o

6. Spojka se ptes spoj prevlékne tak, aby byla
otvorem vzhtliru a rovnomérné piekryla oba konce
chranicek.

7. Oba konce PE chréanicek je nutné fadn¢ odmastit.

8. Konce PE chréanic¢ek se pomoci hrubozrnného
brusného platna zdrsni. Musime dbat na to, aby
zdrsnéni bylo po celém obvodu a také musime
zajistit, aby se na tento povrch jiz nedostala
necistota.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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9. Déle navleceme a vysttedime téleso spojky.
Otvor pro vypénéni musi byt nahote. Pied vlastnim
natavenim smrs$t’ovacich pasi musime misto, na
které budou umistény po celém obvodu, predehtat
na cca 60°C. Nasledn¢ uchopime smrst'ovaci pas

a Cast, ktera ma ukosované hrany zlehka nahiejeme,
aby doSlo pii ptiloZeni k télesu spojky a chranicky
k jejimu pfilepeni.

10. Po upevnéni prvni ¢asti nahiejeme druhy konec,
ktery umistime pouze ptes tkos. Smrstovaci pas po
obvodu zlistane volny. Musime dbat na zasadu, ze
smrStovaci pas se na Sitku umistuje v poméru
40:60, tzn. ze 40% Sitky zGstava na PE chranicce a
60% na télese spojky.

11. Dalsim krokem je zajisténi smrstitelného pasu
pti¢né paskem WPCP.

12. Polovinu WPCP pasku nahfejeme v ruce a na-
sledné ptilepime na spoj. Pak cely plat zahiejeme a
poplacdme rukou a nésledné zavaleckujeme. Pasek
se umist'uje sitovanim dolt. Sitovani po fadném
zavaleckovani vystupuje z pohledové strany.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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13. V dalsi fazi ptikro¢ime ke smrsténi pfipraveného
pasu. Tento nahifivame mékkym plamenem po ce-
1ém obvodu od stfedu k télesu spojky. Dalsim kro-
kem je nahfivani od stfedu pasu smérem k PE chra-
nicce (viz nize).

14. Jestlize méame spojované misto
takto pfipravené, nechame cca 20
minut vychladnout.

15. Pted dopénénim spoje je vhodné téleso spojky
piedehiat na cca 40°C. Nasleduje piiprava vy-
penovaci smési PUR. Tato je doddna ve dvou
lahvickéch tj. slozky ,,A* a ,,B“. Obsah lahvicky A
se vléva do B. Nadobu uzavieme a smés fadné
protiepeme cca 15 vtefin, nasledné obsah vlejeme
do télesa spojky.

16. Po naliti smési do otvoru otvor fadn¢ zajistime
odvzdusiovaci zatkou. Tato se v prvni fazi zarazi
pouze po odvzduSnovaci otvor. Ve chvili, kdy

z odvzdusnovaciho otvoru zacne vystupovat péna,
zatku zarazime. Doba zrani pény je cca 30 minut.
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17. Po 30 minutach odstranime zatku a také
vydloubneme ¢ast ztuhlé pény cca 1 cm, aby vznikl
prostor pro umisténi varné zatky.

18. Otvor musime odmastit a ocistit od PUR pény.

19. Varnou zatku i otvor nahfivame soubézné.

20. Po dostateéném nataveni varnou zatku umistime
do vypénovaciho otvoru.
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21. Pohled na kompletni pevnou
spojku.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
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5. SPOJKA SPIRO

Obnazené konce musime ocistit od hrubych necistot jako je zemina atd.

1. Pted svafenim médiovodnych
trubek se na vnéjsi plast navlékne
téleso spojky. T¢€leso spojky je
podélné svatfeno a opatfeno plnicim
otvorem o priméru 25 mm, ktery
slouzi k vypénéni spoje.

POZOR:

Pokud vznikne ¢asova prodleva mezi provedenim svaru a naslednou realizaci vlastniho
spoje, je nutné misto spoje chranit pred vniknutim vlhkosti, pfipadné mechanickych
necistot ap. vhodnym materialem, napriklad obalit misto spoje mikrotenovou félii a na
chranickach zajistit lepici paskou.

2. Volné konce vodicl se narovnaji a zakrati tak,
aby se dotykaly. A provedeme kontrolu
monitorovaciho systému!

3. Volné konce vodict se spoji pomoci lisovaci
spojky.

4. Spojeni téchto dvou vodici se musi po zalisovani
zaletovat.

Tel./fax: 519 430 293, 519 430 283, www.izo.cz, e-mail: info@ izo.cz
30/35



TEPELNE IZOLACE

5. Mezi médiovodnou trubku a vodice umistime
PUR kostky, které zamezi ptipadnému dotyku
vodice s trubkou. Nasledné zajistime lepici paskou.

6. Oba konce spiro plaste je nutné fadn¢ odmastit.

7. Déle navleceme a vysttedime téleso spojky.
Otvor pro vypénéni musi byt nahote. Pfed vlastnim
natavenim smrSt'ovacich pasti musime misto, na
které budou umistény po celém obvodu, predehiat
na cca 60°C. Nasledn¢ uchopime smrstovaci pas a
cast, ktera ma tikosované hrany zlehka nahiejeme,
aby doslo pii piilozeni k télesu spojky a chranicky
k jejimu pfilepeni.

8. Musime dbat na zasadu, Ze smr§t'ovaci pas se na
Sitku umistuje v pomeéru 40:60, tzn. Ze 40% Sitky
zUstava na spiro plasti a 60% na télese spojky.
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9. Po upevnéni prvni ¢asti nahiejeme druhy konec,
ktery umistime pouze ptes ukos. Smrst'ovaci pas po
obvodu zlstane volny.

10. DalSim krokem je zajiSténi smrstitelného pasu
piicné paskem WPCP.

11. Polovinu WPCP pasku nahfejeme v ruce

a nasledné ptilepime na spoj. Pak cely plat zahteje-
me, poplacame rukou a nasledné¢ zavéaleCkujeme.
Pasek se umist'uje sitovanim dold. Sitovani po
fadném zavaleckovani vystupuje z pohledové
strany.

12. V dalsi fazi ptikro¢ime ke smrsténi pripravené-
ho pésu. Tento nahfivdme mékkym plamenem po
celém obvodu od stiedu k télesu spojky. DalSim
krokem je nahiivani od stfedu pasu smérem

ke spiro plasti.
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13. Jestlize méme spojované misto takto
piipravené, nechame cca 20 minut vy-
chladnout.

14. Pied dopénénim spoje je vhodné téleso spojky
predehiat na cca 40°C. Néasleduje piiprava
vypénovaci smeési PUR. Tato je dodéna ve dvou
lahvickach tj. slozky ,,A* a ,,B“. Obsah lahvi¢ky A
se vléva do B. Nadobu uzavieme a smés fadné
protfepeme cca 15 vtefin, nasledné obsah vlejeme
do télesa spojky.

15. Po naliti smési do otvoru otvor fadné zajistime
odvzdusiiovaci zatkou. Tato se v prvni fazi zarazi
pouze po odvzdusiiovaci otvor. Ve chvili, kdy

z odvzdusnovaciho otvoru za¢ne vystupovat péna,
zatku zarazime. Doba zrani pény je cca 30 minut.

16. Po 30 minutach odstranime zatku a také
vydloubneme c¢ast ztuhlé pény cca 1 cm, aby vznikl
prostor pro umisténi varné zatky.
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17. Otvor musime odmastit a ocCistit od PUR pény.

18. Varnou zatku i otvor nahfivame soubézné.

19. Po dostate¢ném nataveni varnou zatku umistime
do vypénovaciho otvoru.

20. Hotovou spojku jesté prekryjeme pozinkovanym
krytem, ktery slouzi jako ochrana pted
povétrnostnimi vlivy.
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21. Zn kryt se oto¢i spojem dolil a zanytuje.

22. Pohled na kompletni spiro spojku.
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